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第1部分 

简介 
 
CHT-50 型拖车用于运输长壁工作面支架，也可以选择安装其它附件。 
 
在首次使用拖车之前，必须对操作人员对有关设备操作以及安全要求进行全面的培训。对安

全操作指南要完全理解和掌握。 

 

避免在任何情况下在操作设备时对自己和其它人员造成危险。 

 

使用设备时，禁止超出设备的设计使用范围。设备只能用于运输长壁工作面液压支架，或者

如果安装砂石车斗，用于运送砂石。 
 
严禁未经全面培训，不经许可而擅自对设备进行操作。 

 
设备要按要求定期进行维护，保持其安全和操作功能状态完好 

 

设备要在所有的问题处理完毕后才能投入使用. 

 过载或不当使用设备会造成人员伤害、死亡或者对设备的损坏。根据设备的

总体布置以及用户所选部件的不同，实际载荷可能会在设计能力的20%范围

内变化。本公司强烈要求在操作设备时要严格遵守当地有关的安全标准、操

作程序以及政府部门有关的法律法规。只有经过培训的，指定的，胜任操作

的人员才能对设备进行操作和维护。 
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第2部分 

技术参数 
 
基本参数 
 

CHT-50 型支架搬运拖车设计能力为50T，拖车装有一个转动的连接轮或者一个转向接头，用

于拖拉设备,轮毂是弹簧制动液压释放式的，拖车上有四个提升油缸，一个液压绞车和两个推

出油缸。 

整机长 5890 mm 

宽 3400 mm 

高（升起） 1770 mm 

支架重量 50000 kg 

拖车重量 12000 kg 

1750mm 支架（标准型) 20000 kg 

爬坡能力  

最大直线爬坡能力 1 : 4 

最大侧爬能力 1 : 8 

绞车能力  

2200mm 宽型支架 27000 kg 

CHT-50 支架搬运拖车 

 

CHT-50型拖车适合装卸两种型号的支架，标准型（1750mm）以及加宽型

（2200mm). 



维修手册 

技术参数 

4 CHT-50 支架搬运拖车 序列号 5002764 Rev. 0 

设备总布置图 

CHT55-C 拖车总布置图 (1750 mm 型) 

最大收缩(显示) 

最大伸出量 

最大伸出量(显示) 

最大收缩行程510 

FBL10 牵引车总长度 

FBL15 牵引车总长度 
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CHT55-S 总布置图 (2200 mm宽型 宽型） 
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CHT-50 及 FBL-10 组合布置图 

FBL-10 和 CHT55-C 转弯半径 

FBL10 牵引车转弯半径 

注:此处的转弯半径只供参考,因为转弯是动态的,一

般情况下,该设备能满足在较窄巷道转弯的要求. 

卡块可以调节. 

支架应这样放置,使得其重心位于拖车轴中心线之前150mm 

20T绞车 

最大收缩 

最小收缩 



维修手册 

技术参数 

Rev. 0 CHT-50 支架搬运拖车 序列号 5002764 7 

FBL-10 牵引车以及 CHT55-S 拖车的转弯半径 (2200 mm 宽型支架) 

FBL10 牵引车转弯半径 
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CHT-50 及 FBL-15 组合布置图 

FBL-15 牵引车和 CHT55-C 型拖车的转弯半径 

注:此处的转弯半径只供参考,因为转弯是动态的,一

般情况下,该设备能满足在较窄巷道转弯的要求. 

支架应这样放置,使得其重心位于拖车轴中心线之前150mm 

卡块可以调节. 

20T绞车 

最大收缩 

最小收缩 

FBL15 牵引车转弯半径 
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FBL-15 牵引车和 CHT55-S 型拖车的转弯半径(2200mm宽型支架) 

FBL15 牵引车转弯半径 
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推荐螺栓扭矩 

公  制         
对于公制的紧固件, 根据下面的参数确定其扭矩值 (M) 

推荐的扭矩(公制带帽螺栓) 

  10.9 级   12.9 级   

尺寸 牛米 英尺-磅 牛米 英尺-磅 

M5 7.5 5.5 9 6.6 

M6 13 9.6 15 11 

M8 30 22 37 27 

M10 60 44 72 53 

M12 105 77 126 93 

M16 255 190 308 227 

M20 500 370 600 443 

M24 865 640 1038 765 

M30 1710 1260 2050 1510 

M36 2970 2190 3560 2626 

          

英  制         

对于英制的紧固件, 根据下面的参数确定其扭矩值(UNC) 

推荐的扭矩(英制带帽螺栓) 

  5 级   8 级/套筒   

尺寸 牛米 英尺-磅 Nm ft-lbs 

1/4 9 6.5 13 9.5 

5/16 19 14 26 19 

3/8 32 24 46 34 

7/16 52 38 73 54 

1/2 80 60 110 82 

9/16 113 83 160 117 

5/8 155 115 220 160 

3/4 275 203 388 286 

7/8 440 325 620 460 

1 660 488 930 687 

1-1/8 815 600 1320 974 

1-1/4 1137 840 1840 1360 

1-3/8 1500 1106 2430 1970 

1-1/2 1980 1460 3200 2360 

 下图显示的是通用螺栓，带帽螺栓以及沉头螺栓的扭矩值，如果没有特别要

求，请参照以下扭矩值。这些扭矩值也适用于涂机油以及直接安装带帽螺栓

（也适用于镀锌及镀锌的紧固件）,如果使用防卡剂或者摩擦改进剂，则扭矩

值可提高20%， 但不建议这样做. 
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第3部分 

安全注意事项 
 
 

本节讲述在操作设备时必须要遵守的一系列安全注意事项。但不可能是面面俱到，除了本手

册中提到的注意事项外，操作人员必须具备一些基本的安全常识。 

 
只有经过培训并且指定的人员才能操作设备，实习人员要由专人指导才能进行操作。 

 
禁止 设备运行时任何人员站在拖车上或拖车内。 

 

禁止 超出设计范围使用设备。 

 

禁止 操作不完好设备, 操作设备前必须确保日检以及规定的检修已完成，如发

现设备有损坏或者功能上有问题立即进行汇报。 

 

禁止 设备在操作时任何人禁止站在连接轮或转向部件附近。在此区域工作时，

要确保拖车降至地面，牵引车实施制动，并且对牵引车采取安全措施，如

挂警告牌，安全隔离等。 

 

切记 操作设备时要谨慎，遵守矿上的规章制度，任何时候操作人员都不能对设

备失去控 制。 

 

切记 操作重车时，在拐弯，改变铰接角度以及侧向爬坡时要低速牵引。 

 

切记 牵引时要将载荷固定。 

 

切记 操作设备时确保人员远离设备。 

 

切记 根据有关要求，确保提升、固定以及牵引所用的装置应与所运送重物匹

配，并且功能及状态完好。 

 

切记 遵守本手册中提到的所有的有关注意、小心、警告等安全注意事项。 
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安全标志和安全指南 
 
本手册中列出了可能影响人员以及设备安全的重要的注意事项 
 
安全指南以及注意事项是为保护操作人员的安全，帮助操作员对设备以及其它相关设备进行

安全操作。 

 
以下是手册中使用的安全标志，用于指示不同的危险情况 

 
为避免操作中的风险，遵照这些标志相关的安全指南是最基本的要求 

危险！ 

可能会造成致命的伤害和严重的后果。在正文会用到这个标志，用于引起对

危险的高度注意。 
 
 
 
警告！ 

可能会造成致命的伤害和严重的后果。它包含的信息是：存在潜在的危险。 
 
 
 
小心！ 

可能会造成较轻的伤害和设备的损坏。这个标志说明：存在潜在的危险。 
 
 
 
 
重要提示！ 

可能会造成设备的损坏或设备接近于损坏。在正文会用到这个标志，用于可

能引起对潜在损坏的注意。 
 
 
重点！ 

在正文中会用到这个标志。它包含了对设备重要的信息。 
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拖车支撑点示意图 

支撑点 

支撑点 

支撑点 
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拖车起吊点示意图 

起吊点 起吊点 

起吊点 起吊点 
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第4部分 

机械部件 
 
轮组件 

 
CHT-50型拖车为钢轮缘,轮胎为实芯.要拆卸和更换轮及车胎,请遵照以下程序: 

 

1. 将设备停在合适的维修地点,将拖车降至地面 

2. 将拖车安全隔离(将轮楔住防止动), 并与牵引车分离 

3. 用适当的起吊工具将拖车提起,按照前面拖车支撑图的要求将其支撑 

4. 用适当的工具将车轮支起, 取下轮螺母,再将车轮从轮毂上取下(轮太紧,很难取下,在轮

缘上有三个起重螺栓) 

5. 在重新安装车轮时,先检查螺栓的情况,如有缺失或损坏的要及时补充或更换. 

6. 对结合面要进行清理,除去尖角和毛刺,在轮螺栓和轮毂结合面涂上防锈剂. 

7. 提起车轮,装在轮毂上, 在轮缘的螺栓孔上装入轮螺栓. 

8. 将轮推入轮毂,安装轮螺母 

9. 将轮螺母拧紧(扭矩为325 英尺.磅) 

 

在拖车运行约50小时后,应将轮螺母再紧固一次. 

车轮组件 

 

操作时,根据现场情况, 确保使用适当的起重用具以及支撑用具 
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制动轮毂 
 
如要卸下/更换轮毂, 请遵照以下程序: 

 
1. 如前所述,取下车轮 

2. 操作前要确保制动管路内的压力已释放,取下制动压力管,将制动元件上的液管,液压接

头装上防尘堵,帽.取下提升油缸活塞杆的定位螺栓 

3. 提起制动轮毂和滑动安装板,使滑动安装板的定位销不承重,将轮毂用合适的用具支起 

4. 取下定位螺栓和定位销 

5. 提起轮毂和滑动安装板,移开地面上的支撑,将轮毂和滑动安装板降到地面 

6. 提起拖车(拖车起重点有标识),将其与轮毂和滑动安装板分离 

7. 将轮毂和滑动盘放置好,要求轮毂垂直地面放置,取下轮毂定位螺栓,提起轮毂,使其与滑

动盘片分离 
 
安装轮毂到拖车上时: 
 
1. 清洁所有的接合面,除去尖角和毛刺 

2. 将滑动安装板放下(有槽口的一面朝上),提起轮毂与滑动安装板对位后降下,注意安装螺

栓孔和制动压力管孔对齐. 

3. 安装轮毂定位螺栓和螺母,拧紧,扭矩为363英尺/磅 

4. 将滑动安装板和轮毂提到地面,使滑动盘片垂直放置 

5. 提起拖车,使之与滑动安装板和轮毂对位后降下拖车,注意将滑动安装板对准拖车的导向

槽 

6. 将滑动安装板和轮毂提起,安装定位销,要将轮毂支撑好. 

7. 安装定位销和螺栓,取下支撑,降下滑动安装板和轮毂 

8. 安装轮组件(参见轮组件安装部分) 

制动轮毂 
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制动轮毂 
 
拆解制动部的程序: 
 
1. 如前所述,将制动部件从拖车上卸下 

2. 对其清洁,将油从制动部和制动油缸孔内排出 

3. 取下油缸(图中第9项) 

4. 取下盖板(图中第12项),取下轴承调整螺母(图中第19项)的定位板, 然后取下取下轴承

调整螺母(图中第18项) 

5. 取下内腔螺栓(24), 取时要遵照本页安全警告中所要求的程序. 

6. 取下内腔(4), 内轴承(13), 油缸筒以及活塞(5和11), 制动盘片以及摩擦盘片(1和2), 中

间块(6)以及外部件(7) 

7. 取下轮安装板定位螺栓(25), 从轴(10)上取下轮安装板(8) 

8. 取下O型圈和密封,应将这些件报废,不能再用. 
 
安装制动部的程序: 
 
1. 对所有的拆解下的部件进行彻底的清洁和检查, 去掉毛刺和锐利的边角 

2. 检查制动盘片(1)和摩擦盘(2)的磨损情况. 必要时进行更换 

3. 检查轴(10)上的花键,确保制动盘片在花键上自由滑动, 必要时进行修理或更换 

4. 核对轮螺栓(26),对损坏的断裂的要更换,对缺失的要补齐 

5. 检查轮安装板(8)内制动部密封座以及密封外部(7)的状态, 

6. 将轴承外座(15)安装到轮安装板(8)上 

7. 将轮安装板(8)安装到轴(10)上, 将定位螺给(25)拧紧,扭矩为390英尺/磅,涂上Loctite 

242 并用锁丝 

8. 将制动密封封安装到轮安装板(8)上(参照制动密封安装指南) 

9. 将轴承外罩和制动密封安装到外部(7), 再安装到轮安装板(8)上 

10. 将中段(6)安装到外段(7), 确保将O型密封装上 

11. 安装摩擦片和制动片(1),从摩擦片(2)开始,一个摩擦片一个制动片,最后是一个摩擦片,

在安装前给盘片涂上一层油. 

12. 检查油缸罩(5)密封表面有无损坏,及滑痕,如有损坏即行更换, 将油缸罩(5)安装到制动

部中间段(6)上, ), 确保将O型密封装上 
 

 拆解制动元件时要特别注意, 内腔(图中第4项)会有22000磅的弹簧压力,拆

卸制动部螺栓(图中第24项)时特别小心, 卸时一定要均衡,一次只能拧开一

圈, 卸的顺序为逆时针拧松对角上的一对螺栓. 在螺栓脱离螺栓孔之前, 要

留有足够的长度以使弹簧压力释放.  

注意:在弹簧压力完全释放之前不得将螺栓全部拧下 

注意:拧螺栓时不能一次只拧一个. 
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13. 将活塞密封安装到活塞(11)上, 确保支撑环位置正确(参照图B和C).在活塞密封上涂一

层油, 将活塞装入油缸中,注意不要损坏密封. 

14. 检查制动弹簧(20)长度, 确保各弹簧长度相同, 有不同的必须要更换. 将弹簧安装至

活塞内. 

15. 将轴承内圈安装到制动部内罩(4)中,将内罩安装到油缸上,确保安装上O型圈,将内罩定

位螺丝安上,使用Loctite 242螺丝固定剂. 

16. 将内轴承安装到轴上并且安上轴承锁定螺母, 这时,有必要将制动释放,以使轴承锁紧

螺母充分拧紧. 用堵头(型号为为9/16UN 密封堵)将泄液口堵上,再用手泵将制动力打

到600PSI, 这个力将使弹簧压缩,而且释放制动盘片上的压力,让制动压力聚中.将锁定

螺母充分紧固. 将制动组件内的压力释放, 安装轴承锁定螺母定位板(19), 安装盖板

(12), 确保O型圈安装上 

17. 安装油箱(9),将螺栓拧到58英尺/磅, 将油箱内加入液压油,液位到油堵处,检查是否有

泄漏 

18. 将制动泄液口堵住,将泵连接到制动压力口处, 将制动压力打到2000PSI, 保压1小时. 
 

外(大)O型圈 外(大)O型圈 

压 力 
压 力 

 

安装好两个定位螺丝后,将螺杆取下,在拧紧螺丝的同时,弹簧被压缩, 拧紧

时, 一次只拧一圈,扭矩为480英尺/磅. 
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制动轮毂 
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制动毂组件,密封位置 
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双层锥形密封安装 (“CATERPILLAR®” 端面密封) 
 
以下是安装Caterpillar®” 金属端面密封的程序: 

 
1. 确认所安装的密封是否正确,两个密封要配对, 禁止用一个新的配一个旧的,也不要使

用一对没有配对使用的旧的金属端面密封 

2. 除去密封座上的粗糙处,清洁密封 

3. 清洁金属面密封,密封座以及曲面环, 用清洗剂除去其保护涂层或油脂. 注意不要划破

密封以及曲面环的表面,如果金属密封面损坏,要将整个密封更换. 

4. 在安装曲面环之前,将其用酒精或清洗剂浸湿 

5. 将曲面环放在金属面密封上,注意要放正 

6. 将曲面环和密封放于密封定位边缘处 

7. 用安装工具边缘均匀地将曲面环压下 

8. 安装完两半密封后,清洁金属密封面, 在安装设备部件之前用轻油给金属密封面涂层, 

注意不要将油涂到曲面环或密封座以及定位边缘上 

 
 

1. 曲面密封环/橡胶密封环 

2. 金属端面密封 

3. 密封面 

4. 密封定位边缘 

5. 密封座 

6. 密封安装工具 

 

 

禁止在安装中将橡胶环涂油以便于安装. 

安装曲面环时禁止使用螺丝刀或其它尖税工具,会导致漏液. 
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绞车 
 
绞车由五部分组成, 滚筒,减速箱,行星减速器, 钢丝绳以及液压马达. 绞车安装于拖车载荷

区前部. 

 

拆卸绞车的程序: 
 
1. 将拖车停放在适于维护的地点, 将车体降至地面, 将拖车与牵引车分开,并且将拖车车

轮楔住 

2. 打开压力释放阀,将液压管内所有的压力释放掉 

3. 拆下液管并挂牌标记, 将液管及接头盖上防尘帽或管塞 

4. 取下安装螺栓, 用起重工具将绞车提离车体 
 
放置绞车: 
 
1. 将绞车降落至机架上,与安装螺栓孔对正, 安装连接螺栓 

2. 连接绞车马达液管, 连接时注意要与标签指示一致. 

绞车滚筒 

行星减速器 

减速箱 

液压马达在此安装 
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绞车钢丝绳 
 
绞车钢丝绳有两种:钢丝绳和合成绳 

 
钢丝绳的安装: 
 
钢丝绳通过 U 型螺栓安装在绞车上,  U 型螺栓穿过绞车滚筒后被紧固.这样, 

就 将 钢 丝 绳 锻 压 的 一 端 ( 图 中 蓝 色 部 分 ) 卡 在 滚 筒 连 接 处 ( 图 中 绿 色 部 分 ) , 

U型螺栓大约在钢丝绳锻压端的中部, 按本手册中2中要求的扭矩拧紧. 

 

检查 

 
每日: 
 
1. 观察钢丝绳固定的一端是否牢靠,是否有损坏迹象 

2. 检查钢丝绳是否有损坏迹象 

3. 确保绞车钢丝绳导向滚转动自由 
 
维护 
 
参照预防性检修计划 

绞车钢丝绳U型螺栓连接 
绞车钢丝绳 

钢丝绳锻压端以及滚筒安装处 
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合成式绞车缆绳(由U型螺栓卡紧) 

绞车钢丝绳有两种:钢丝绳和合成绳 

 

合成式钢丝绳的安装: 
 
钢丝绳通过 U 型螺栓安装在绞车上,  U 型螺栓穿过绞车滚筒后被紧固.这样, 

就将钢丝绳一端以及绳的一整圈固定在滚筒连接处(见下图),U型螺栓要按本手册 

2中要求的扭矩拧紧. 

 

检查 

 
每日: 
 
1. 观察钢丝绳固定的一端是否牢靠,是否有损坏迹象 

2. 检查钢丝绳是否有损坏迹象 

3. 确保绞车钢丝绳导向滚转动自由 
 
维护 

 
参照预防性检修计划 
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第5部分 

液压系统 
 
CHT-50 拖车的液压系统由牵引车提供并控制,在拖车上有三个独立的液压系统, 分别是提升

回路,绞车回路以及制动回路.  
 
提升回路 
 
提升回路有四个油缸(车轮后每侧有两个), 用于在装卸支架时升起和降下拖车车体,这些油

缸是单行程单作用的,油缸的操作是通过牵引车司机室内的阀组来实现的.提升油缸的安全阀

也是在牵引车的阀组中. 当操作人员选择油缸升的功能时, 液压油就会被泵到油缸中,提起

拖车,如果选择降的功能, 液压油即在拖车重量的作用下被挤出油缸,流回牵引车的油箱中 

提升油缸升起回路 

连接到FBL10/15司机侧的提升臂 

液压配流块 
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提升油缸降下回路 

连接到FBL10/15司机侧的提升臂 

液压配流块 
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提升油缸 
 
以下是拆装提升油缸的程序: 
 
1. 将拖车停放在适于维护的地点, 将车体降至地面, 将拖车与牵引车分开,并且将拖车车

轮楔住 

2. 如前所述程序卸下车轮 

3. 拿开液管护板, 取下液管, 将液管以及接头放上管塞及防尘帽 

4. 取下油缸底部的固定螺栓,将油缸支撑, 取下上部的定位螺栓,这时油缸就能够从机架

上提起取出了 
 
以下是安装油缸的程序: 
 
1. 提起油缸放置于机架使其对位, 安装上部定位螺栓 

2. 将油缸杆杆拉下,与底部固定螺栓孔对位, 安装底部定位螺栓 

3. 安装油缸液压接头和液压管 

4. 安装液管护板 

5. 安装轮组件 

提升油缸 
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绞车和推出油缸回路 
 
绞车和推出油缸回路包括一个绞车马达和两个推出油缸. 绞车马达的操作顺序是通过

FBL10/15牵引车操作室内的2#控制阀和快速连接系统先导控制阀来控制的.推出油缸是单行

程,双作用的油缸. 

 

以下标识指示的是安在操作室内的两个控制阀(1#和2#)以及先导阀，提示操作人员如何进行

装卸支架的操作 

升 

 

 

 

 

拖车 

 

 

 

 

降 

推 

 

 

 

 

支架 

 

 

 

 

收 

装载支架 

。将钢丝绳穿在支架上 

。按住右操作杆至RETRACT（收缩）位置，直到支架完全装载 

 

向外推出支架 

。释放驻车制动，按住快速连接系统锁定释放钮（铰车马达此时自由模式） 

。按住右操作杆至EJECT（推出）位置，直到推出油缸完全伸出 

。模式1—将控制杆释放至中位，仍按住快连系统锁定释放钮，将牵引车开离

支架，注意，此时绞车马达仍不工作 

。模式2— 释放快连系统锁定释放杆钮，仍按住控制杆到EJECT（推出）位

置，将车开离支架，注意：此时马达对钢丝绳起作用 

支架拖车操作 
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绞车钢丝绳收回 
 
用绞车将载荷装入拖车时,液压油从牵引车控制阀中流入拖车主阀块的收缩口,液压油在此分

向通过阀块后流入推出油缸的收缩端和绞车马达液口, 回液通过伸出口以及拖车主阀块上的

排液口流回FBL10/15牵引车液压油箱. 

伸出口 排液口 收缩口 

液压配流块 



维修手册 

液压系统 

30 CHT-50 支架搬运拖车 序列号 5002764 Rev. 0 

绞车卸载 
 
CHT50卸载时有两种选择方式,这两种方式都要求拖车先要实施停车/紧急制动.将快连系统

开锁先导阀按扭按下,将FBL10/15牵引车先导压力通过拖车主阀块上的先导液口流入DCV液

口和先导液控制的单向阀, 这时绞车马达处于自由轮模式. 按住快连系统按扭并将操作室右

面的控制杆(2#)提起,这时液压油会导入油缸的伸出口, 这就使得支架被推出一定的距离, 绞

车马达能够自由转, 回液通过收缩口以及排液口流回到FBL/15牵引车液压油箱内. 

快连系统先导阀口 排液口 收缩口 伸出口 

液压配流块 
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绞车钢丝绳打开 
 
模式1 
 
当支架稳定后,将操作控制杆打到中位, 仍压住快连系统先导阀, 这时绞车处于自由轮模式,

这时,当操作人员将牵引车从支架下面开出时,通过支架的重量将绞车钢丝绳打开,回液通过收

缩口及排液口再通过拖车上的主阀块上的排液口流回FBL10/15牵引车上的液压油打内.. 

收缩口 排液口 快连系统先导口 

液压配流块 
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绞车钢丝绳打开 
 
模式2 
 
当支架稳定后,放开快连系统先导阀, 仍然将右侧操作控制杆(2#)向上部推,这时液压油从油

缸伸出口流向DCV以及绞车马达,这时当操作人员将牵引车从支架下面开出时,绞车钢丝绳会

以手动的方式打开, 回液通过油缸的收缩口及排液口再通过拖车主阀块上的排液口流回

FBL10/15牵引车上的液压油箱内. 

排液口 收缩口 伸出口 

液压配流块 
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制动回路 
 
CHT50 拖车上装有弹簧制动-液压释放的制动轮毂,制动回路与牵引车上的制动回路相连, 制

动的控制是通过牵引车操作室内的脚制阀以及停车/紧急制动阀来实现的.当操作人员释放停

车/紧急制动阀时,液压油会通过拖车主阀块上的制动口流向拖车制动回路,当操作人员用脚刹

制动时,液压油从拖车上的制动轮毂通过拖车主阀块上的制动液口流向液压油箱.制动部的弹

簧作用将拖车制动.  
 
制动回路有手动千斤顶接口,以及一个安全阀和一个压力表,安全阀的设定压力值为2000PSI. 

手动千斤顶接口 制动液接口 

停车/紧急制动释放 脚刹/制动实施 

手动千斤顶接口 制动液接口 
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第6部分 

维护计划 
 
 维护检查工作只能由指定的能够胜任此项工作的人员来完成 

 工作时要遵守现场具体的规定和规程 

 发现故障即处理,如果不能处理,对设备进行挂牌标识,禁止操作故障设备 

 

必须遵守设备厂家规定的以及现场具体的设备隔离程序. 

 

预防性检修前应做工作安全分析. 

 
如果工作程序有变动,应相应地对工作安全分析作出调整, 否则会伤及人员以

及造成设备损坏. 
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此页空白 
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预防性检修检查 

工作描述: 10 小时 – 每日机械检查 

BUCYRUS CHT-50 支架搬运拖车 

技术参数 
BUCYRUS : CHT-50 服务手册 

AS3584-3 : 井下煤矿柴油机系统维护 

工单号:   型号 CHT-50 

用户:   煤矿:   

安全建议: 

 维护工作前确定隔离能量(气,电,液压等) 

 对可能危及人身安全的已隔离的能量进行挂牌标识 

 安全工作,确保不要对其它人员的安全造成危害 
 
一般注意事项: 

 使用合适的工具 

 使用前检查所有的起吊用具 

 在维护过程中,很可能发现其它需要处理的事项,有的需要立即完成,如果不需要立即完

成,则要记录,安排处理计划 

 检查主要包括:看,听,摸 
 
其它相关要求和程序 

 个人防护用品要求 

 职业健康安全规定 

 矿长安全规定 

 隔离和挂牌程序 

 相关的安全工作程序 
 
检查处理结果 

1. 没有发现故障 

2. 发现故障,已处理, 记录故障和使用的配件 

3. 发现故障,没有进行处理, 所需要的配件(包括配件名称和件号),及没有立即进行处理的

原因 
 
程序 

 执行维护工作 

 用相应的状况代码标出 

 对备注以及发现的故障要进行记录 

 完成各工作后执行工作者分别签名 

 维修任务完成后签署姓名和日期. 
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系列号.: 出厂号: 日期: 

划 

工作内容 1 2 3 问题/备注 

1. 总述-设备 

对设备进行彻底清洁,尤其注意清理散落

的物料,油脂以及煤尘 
        

检查拖车以及铰接轮是否有损坏以及漏

油,松动或者异常的磨损,噪音及温度(操

作测试) 

        

检查主销状况         

检查绞车钢丝绳状况         

2. 机架— 车轮和轮胎 

检查轮螺母/螺栓是否有损坏,松动及缺

失,根据需要紧固或更换 

        

检查轮胎是否有损坏(撕裂,分开)和磨损

情况 

        

备注: 

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

检查人员:   日期:   

核实人:   日期:   
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CHT-50 支架搬运拖车— 润滑参考表 

元件 容量(L) 润滑剂 温度 

< 0ºC 0-32ºC > 32ºC 

绞车齿轮箱 5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

绞车行星轮箱 2.5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

润滑点 

- 销/套 

- 轮毂 

- 绞车 

- 提升导轨 

- 主销 

根据需要 
多功能极压齿

轮油 

NLGI No. 0 or 1 
(Shell - Alvania 

EP 0/或相当参数

的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

轮端 10(每侧) 液压油 

ISO68 
(Valvoline - 
Ultramax HVI 46 

或相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

SPEC 

1 

2 

3 

4 
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预防性检修检查 

工作描述: 50小时 – 每周机械检查 

技术参数 
BUCYRUS : CHT-50 服务手册 

AS3584-3 : 井下煤矿柴油机系统维护 

工单号:   型号 CHT-50 

用户:   煤矿:   

安全建议: 

 维护工作前确定隔离能量(气,电,液压等) 

 对可能危及人身安全的已隔离的能量进行挂牌标识 

 安全工作,确保不要对其它人员的安全造成危害 
 
一般注意事项: 

 使用合适的工具 

 使用前检查所有的起吊用具 

 在维护过程中,很可能发现其它需要处理的事项,有的需要立即完成,如果不需要立即完

成,则要记录,安排处理计划 

 检查主要包括:看,听,摸 
 
其它相关要求和程序 

 个人防护用品要求 

 职业健康安全规定 

 矿长安全规定 

 隔离和挂牌程序 

 相关的安全工作程序 
 
检查要求 

1. 没有发现故障 

2. 发现故障,已处理, 记录故障和使用的配件 

3. 发现故障,没有进行处理, 所需要的配件(包括配件名称和件号),及没有立即进行处理的

原因 
 
程序 

 执行维护工作 

 用相应的状况代码标出 

 对备注以及发现的故障要进行记录 

 完成各工作后执行工作者分别签名 

 维修任务完成后签署姓名和日期. 
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系列号.: 出厂号: 日期: 

划 

工作内容 1 2 3 问题/备注 

1. 总述-设备 

对设备进行彻底清洁,尤其注意清理散落

的物料,油脂以及煤尘 
        

检查拖车以及铰接轮是否有损坏以及漏

油,松动或者异常的磨损,噪音及温度(操

作测试) 

        

检查主销状况         

检查绞车钢丝绳状况         

2. 机架— 车轮和轮胎 

检查轮螺母/螺栓是否有损坏,松动及缺

失,根据需要紧固或更换 

        

检查轮胎是否有损坏(撕裂,分开)和磨损

情况 

        

2.2 机架— 轮端 

将轮端油排尽并重新加油,检查油位       参照: Spec 4 

2.3 机架— 润滑 

对以下润滑点进行润滑: 

润滑时直到润滑油从套中挤出. 

销,套和轴承 

轮毂 6 x 

第五轮栓 2 x 

第五轮固定板绞接销 2 x 

提升导轨 16 x 

提升油缸(上) 4 x 

绞车滚筒 1 x 

      参照: Spec 3 

3. 运行检查—液压系统 

对所有液压操作进行测试 

提升油缸:上下 

推出油缸:进出 

绞车马达:进出 

        

检查所有的液压油缸和油管 

提升油缸 4 x 

推出油缸 2 x 

绞车马达 1 x 
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备注: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查人员:   日期:   

核实人:   日期:   
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CHT-50 支架搬运拖车— 润滑参数 

元件 容量(L) 润滑剂 温度 

< 0ºC 0-32ºC > 32ºC 

绞车齿轮箱 5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

绞车行星轮箱 2.5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

润滑点 

- 销/套 

- 轮毂 

- 绞车 

- 提升导轨 

- 主销 

根据需要 
多功能极压齿

轮油 

NLGI No. 0 or 1 
(Shell - Alvania 

EP 0/或相当参数

的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

轮端 10(每侧) 液压油 

ISO68 
(Valvoline - 
Ultramax HVI 46 

或相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

SPEC 

1 

2 

3 

4 
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预防性检修检查 

工作描述: 250小时 – 每三个月机械检查 

BUCYRUS CHT-50 支架搬运拖车 

技术参数 
BUCYRUS : CHT-50 服务手册 

AS3584-3 : 井下煤矿柴油机系统维护 

工单号:   型号 CHT-50 

用户:   煤矿:   

安全建议: 

 维护工作前确定隔离能量(气,电,液压等) 

 对可能危及人身安全的已隔离的能量进行挂牌标识 

 安全工作,确保不要对其它人员的安全造成危害 
 
一般注意事项: 

 使用合适的工具 

 使用前检查所有的起吊用具 

 在维护过程中,很可能发现其它需要处理的事项,有的需要立即完成,如果不需要立即完

成,则要记录,安排处理计划 

 检查主要包括:看,听,摸 
 
其它相关要求和程序 

 个人防护用品要求 

 职业健康安全规定 

 矿长安全规定 

 隔离和挂牌程序 

 相关的安全工作程序 
 
检查处理结果 

1. 没有发现故障 

2. 发现故障,已处理, 记录故障和使用的配件 

3. 发现故障,没有进行处理, 所需要的配件(包括配件名称和件号),及没有立即进行处理的

原因 
 
程序 

 执行维护工作 

 用相应的状况代码标出 

 对备注以及发现的故障要进行记录 

 完成各工作后执行工作者分别签名 

 维修任务完成后签署姓名和日期. 
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系列号.: 出厂号: 日期: 

划 

工作内容 1 2 3 问题/备注 

1. 总述-设备 

对设备进行彻底清洁,尤其注意清理散落

的物料,油脂以及煤尘 
        

检查拖车以及铰接轮是否有损坏以及漏

油,松动或者异常的磨损,噪音及温度(操

作测试) 

        

检查主销状况         

检查绞车钢丝绳状况         

2. 机架— 车轮和轮胎 

检查轮螺母/螺栓是否有损坏,松动及缺

失,根据需要紧固或更换 

        

检查轮胎是否有损坏(撕裂,分开)和磨损

情况 

        

检查并清洁所有的透气孔     

按照要求的扭矩将轮螺母拧紧     

2.2 机架— 轮端 

将轮端油排尽并重新加油,检查油位       参照: Spec 4 

2.3 机架— 润滑 

对以下润滑点进行润滑: 

润滑时直到润滑油从套中挤出. 

销,套和轴承 

轮毂 6 x 

第五轮栓 2 x 

第五轮固定板绞接销 2 x 

提升导轨 16 x 

提升油缸(上) 4 x 

绞车滚筒 1 x 

      参照: Spec 3 



维修手册 
 

Rev. 0 CHT-50 支架搬运拖车 序列号 5002764 47 

3. 运行检查—液压系统 

对所有液压操作进行测试 

提升油缸:上下 

推出油缸:进出 

绞车马达:进出 

        

检查所有的液压油缸和油管 

提升油缸 4 x 

推出油缸 2 x 

绞车马达 1 x 

        

检查制动操作     
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备注: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查人员:   日期:   

核实人:   日期:   
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CHT-50 支架搬运拖车— 润滑参数 

元件 容量(L) 润滑剂 温度 

< 0ºC 0-32ºC > 32ºC 

绞车齿轮箱 5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

绞车行星轮箱 2.5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

润滑点 

- 销/套 

- 轮毂 

- 绞车 

- 提升导轨 

- 主销 

根据需要 
多功能极压齿

轮油 

NLGI No. 0 or 1 
(Shell - Alvania 

EP 0/或相当参数

的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

轮端 10(每侧) 液压油 

ISO68 
(Valvoline - 
Ultramax HVI 46 

或相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

SPEC 

1 

2 

3 

4 
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预防性检修检查 

工作描述: 1000 小时 – 12 个月机械检查 

BUCYRUS CHT-50 支架搬运拖车 

技术参数 
BUCYRUS : CHT-50 服务手册 

AS3584-3 : 井下煤矿柴油机系统维护 

工单号:   型号 CHT-50 

用户:   煤矿:   

安全建议: 

 维护工作前确定隔离能量(气,电,液压等) 

 对可能危及人身安全的已隔离的能量进行挂牌标识 

 安全工作,确保不要对其它人员的安全造成危害 
 
一般注意事项: 

 使用合适的工具 

 使用前检查所有的起吊用具 

 在维护过程中,很可能发现其它需要处理的事项,有的需要立即完成,如果不需要立即完

成,则要记录,安排处理计划 

 检查主要包括:看,听,摸 
 
其它相关要求和程序 

 个人防护用品要求 

 职业健康安全规定 

 矿长安全规定 

 隔离和挂牌程序 

 相关的安全工作程序 
 
检查结果 

1. 没有发现故障 

2. 发现故障,已处理, 记录故障和使用的配件 

3. 发现故障,没有进行处理, 所需要的配件(包括配件名称和件号),及没有立即进行处理的

原因 
 
程序 

 执行维护工作 

 用相应的状况代码标出 

 对备注以及发现的故障要进行记录 

 完成各工作后执行工作者分别签名 

 维修任务完成后签署姓名和日期. 
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系列号.: 出厂号: 日期: 

划号 

工作内容 1 2 3 问题/备注 

1. 总述-设备 

对设备进行彻底清洁,尤其注意清理散落

的物料,油脂以及煤尘 
        

检查拖车以及铰接轮是否有损坏以及漏

油,松动或者异常的磨损,噪音及温度(操

作测试) 

        

检查主销状况         

检查绞车钢丝绳状况         

2. 机架— 车轮和轮胎 

检查轮螺母/螺栓是否有损坏,松动及缺

失,根据需要紧固或更换 

        

检查轮胎是否有损坏(撕裂,分开)和磨损

情况 

        

检查并清洁所有的透气孔     

按照要求的扭矩将轮螺母拧紧     

2.2 机架— 轮端 

将轮端油排尽并重新加油,检查油位       对照: Spec 4 

2.3 机架— 润滑 

对以下润滑点进行润滑: 

润滑时直到润滑油从套中挤出. 

销,套和轴承 

轮毂 6 x 

第五轮栓 2 x 

第五轮固定板绞接销 2 x 

提升导轨 16 x 

提升油缸(上) 4 x 

绞车滚筒 1 x 

      参照: Spec 3 

2.4 机架—绞车     

将绞车减速箱以及行星轮箱内的油排尽并

重新加满,检查油位. 

   参照: Spec 1 and 2 
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3. 运行检查—液压系统 

对所有液压操作进行测试 

提升油缸:上下 

推出油缸:进出 

绞车马达:进出 

        

检查所有的液压油缸和油管 

提升油缸 4 x 

推出油缸 2 x 

绞车马达 1 x 

        

检查制动操作     
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备注: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

检查人员:   日期:   

核实人:   日期:   
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CHT-50 支架搬运拖车— 润滑参数 

元件 容量(L) 润滑剂 温度 

< 0ºC 0-32ºC > 32ºC 

绞车齿轮箱 5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

绞车行星轮箱 2.5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

润滑点 

- 销/套 

- 轮毂 

- 绞车 

- 提升导轨 

- 主销 

根据需要 
多功能极压齿

轮油 

NLGI No. 0 or 1 
(Shell - Alvania 

EP 0/或相当参数

的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

轮端 10(每侧) 液压油 

ISO68 
(Valvoline - 
Ultramax HVI 46 

或相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

SPEC 

1 

2 

3 

4 
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第7部分 

润滑参数 
 
润滑点 

9 

10 

4 

5 

5 

3 

1 

2 

8 

7 

6 

1 转盘的两个润滑油嘴 
2 主销上的两个润滑油嘴 
3 绞车远程润滑油嘴 
4 拖车车体内轮滑道每侧8个滑润油嘴 
5 提升油缸上部的4个滑润油嘴 

6 提升油缸盖板后每侧2个滑润油嘴(拖车必须降下) 
7 轮毂加油点 
8 轮毂油位检查点 
9 行星轮油位检查和注油点 

10 齿轮箱油位检查,注油,排油点 
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元件 容量(L) 润滑剂 温度 

< 0ºC 0-32ºC > 32ºC 

绞车齿轮箱 5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

绞车行星轮箱 2.5 齿轮油 

API-GLZ Spec 
(Valvoline - EPG 

220 齿轮油) 

润滑点 

- 销/套 

- 轮毂 

- 绞车 

- 提升导轨 

- 主销 

根据需要 
多功能极压齿

轮油 

NLGI No. 0 or 1 
(Shell - Alvania 

EP 0/或相当参数

的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

NLGI No. 2 
(Valvoline - 

Valplex EP 2 或

相当参数的) 

轮端 10(每侧) 液压油 

ISO68 
(Valvoline - 
Ultramax HVI 46 

或相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

ISO68 
(Valvoline - 

Ultramax 68 或

相当参数的) 

SPEC 

1 

2 

3 

4 
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